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Informacja na temat spawania elektrycznego
u chorych z implanowanym stymulatorem serca

/
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% lub kardiowerterem/defibrylatorem.
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Spawanie elektryczne generuje silne pole elektryczne i magnetyczne ktére moze zaburzyc prace
stymulatora serca lub kardiowertera/defibrylatora. Ta Interferencja jest spowodowana przez
wyczuwanie przez implantowane urzadzenie sygnatow nasladujacych elektryczna aktywnosc
serca. Pomimo tego ze sygnaty ze sprzetu spawalniczego nie uszkodza urzadzenia, moga one
wptynac na jego nieprawidtowe dziatanie wstrzymuja stymulacje serca, powodujac przejsciowa
zmiane stymulacji na asynchroniczna, moga wyzwolic¢ stymulacje antyarytmiczna lub wytadowa-
nie z ICD. Ten wptyw jest przej$ciowy i ustaje po wytaczeniu urzadzenia spawalniczego i/lub od-
sunieciu sie pacjenta od niego na wieksza odlegtosc.

Stymulatory i ICD zaprogramowane na tryb wyczuwania bipolarny sa mniej wrazliwe na interfe-
rencje elektromagnetyczne niz urzadzenia pracujace w trybie wyczuwania unipolarnego.

Obecnie nie istnieje zadna skuteczna ostona zapobiegajaca potencjalnej interferencji urzadzen
spawalniczych i implantowanych urzadzen.

Wielu chorych z implantowanymi urzadzeniami uzywato lub przebywato w poblizu miejsc spa-
wania elektrycznego bez widocznych zaburzen pracy urzadzenia. Istnieja réwniez doniesienia
o braku interferencji spawarek elektrycznych z implantowanym kardiowerterem/defibrylatorem
w czasie spawania. Nie mozna jednak catkowicie wykluczy¢ mozliwosci interferencji u wszyst-

kich pacjentow.

Pacjent z implantowanym urzadzeniem nie powinien zaczac¢ spawania zanim nie przedyskutuje
tego problemu ze swoim lekarzem.

Jezeli tylko mozliwe powinno sie wybrac inny sposéb spawania (np. acetylenowe).
Pacjent z implantowanym urzadzeniem podejmujacy sie spawania musi by¢ swiadomy ryzyka
oraz mie¢ swiadomosc istnieja ograniczenia stosowanej techniki spawania.
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/ Jezeli osoba z implantowanym urzadzeniem wybierze jednak spawanie elektryczne ryzyko inter-

% ferencji moze by¢ zmniejszone przy uzyciu nastepujacych srodkoéw ostroznosci. Zalecenia doty-

cza Jedynie uzywania konwencjonalnych spawarek elektrycznych. Uzywanie spawarek punkto-

% wych, indukcyjnych, uzywajacych pradu o czestotliwosci radiowej czy tym podobnych urzadzen

przemystowych wymaga indywidualnej oceny ryzyka.

% Generalnie przyjmuje sie ze niezaleznie od producenta implantowanego urzadzenia mozliwe
/ jest uzywanie spawarek z max. natezeniem pradu 160A. W zaleznosci o typu urzadzenia szcze-
% gélnie nowszej generacji) po konsultacji z producentem mozna uzyskac¢ informacje co do mak-

symalnego natezenia pradu dopuszczalnego dla danej techniki spawania.
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Zalecenia:
BN Ogranicz natezenie pradu do wartoéci koniecznej. Nie przekraczaj 160A.

IO Pracuj w suchych warunkach z uzyciem suchych, izolujacych, ognioodpornych kamizelek,
rekawic i butow. Koniecznie unikaj pracy w mokrych i zawilgoconych warunkach.

G Pracuj w miejscu zapewniajacym dobre oparcie dla stép i miejsce do poruszania sie wokot
stanowiska. Nie pracuj na drabinie.

AN Miejsce spawania musi byé tak przygotowane aby w przypadku koniecznoéci przerwania
spawania | upuszczenia elektrody nie spadta ona na spawany element.

IS Utrzymuj odlegtoéci 60 cm pomiedzy miejsce spawania a wszczepionym urzadzeniem
b Utrzymuj kable spawarki blisko siebie, rownolegle i mozliwie daleko od stymulatora/ICD.
BN Utrzymuj aparat spawalniczy min. 1,5 m od miejsca spawania.

BB 7amocuj kabel uziemienia tak blisko jak to mozliwe przy miejscu spawania. Sprawdz czy
sprzet spawalniczy jest prawidtowo uziemiony.

IO Odczekaj min. 5 sekund pomiedzy prébami przy trudnoéciach z rozpoczeciem spawania na
brudnej powierzchni.

_Stosuj krotkie, nieregularne wtaczenia spawarki, z kilkusekundowymi przerwami pomiedzy
wiazkami. Nie stosuj techniki szybkiego uderzania elektroda o spawana powierzchnie.

IR Natychmiast zakoncz prace i odsun sie od miejsca pracy jezeli odczuwasz zawroty gtowy,
objawy przedomdleniowe lub uwazasz ze urzadzenie dostarczyto wytadowanie.

12 Unikaj przebywania w okolicy spawarek punktowych jezeli nie ma min. 10 s przerw miedzy
poszczegdlnymi spawami.

BNISE Pracuj w asysScie osoby ktéra zna i rozumie w/w zasady.

Potwierdzam zapoznanie sie z ryzykiem zwiazanym ze spawaniem elektrycznym oraz zaleceniami dotyczacymi
ograniczenia mozliwosci interferencji zimplantowanym urzadzeniem oraz zasad organizacji stanowiska pracy
w trakcie spawania.

Pigmiennictwo:

1. ARC WELDING AND BIOTRONIK IMPLANTABLE DEVICES 2017.pdf

2. SIM FL-Arc-Welding-112008.pdf

3. http://www.medtronic.com/us-en/patients/electromagnetic-guide/frequently-asked-questions.html
4. Boston Scientific US_ACL_ArcWelding_20160325.pdf
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